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INWERTOROWE ZGRZEWARKI STOLOWE
O MOCACH OD 32 DO 90 kVA
TYP: 2112D-2118D

Podstawowe wiasciwosci zgrzewarek 2112D-2118D:

zgrzewarki sredniej czestotliwosci zaprojektowane by osiggaé wysokg jakos¢ zgrzewania

sitowniki z chromowanymi $ciankami cylindréow o przedtuzonej zywotnosci, przeciw obrotowe

elementy pneumatyki nie wymagajace smarowania, eliminujgce wyrzut mgty olejowej

sitownik z nastawialng wielkoscig skoku wstepnego, sterowany kluczem

wbudowany filtr i urzagdzenie odcinajgce doptyw powietrza

transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg; transformator pokryty zywica

epoksydowa

e zawoér kontrolujacy predkosé elektrod oraz ttumiki roztadowania powietrza minimalizujace
hatas

o dwupozycyjny pedat elektryczny, ktéry oprdcz funkcji pracy pojedynczej i seryjnej umozliwia
dociéniecie detali przed zgrzaniem bez pradu i zgrzanie, jesli pozycjonowanie jest prawidtowe

e przytacze dla dodatkowego pedatu do bezposredniego przywotywania programu nr 2

e start zgrzewania z konsoli oburecznej w zgrzewarkach garbowych; jako opcja w zgrzewarce
punktowe;j

e czujnik przeptywu wody chtodzacej, ktéry w przypadku nieprawidtowosci wytacza urzadzenie
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DANE TECHNICZNE

TYP 2112D 2113D 2114D 2115D 2117D 2118D
Punktowa/garbowa o/- -/ o/- -/ o/- -/
Szafa sterownicza 1592A 1592A 1593w 1593w 1594W 1594W
Moc nominalna (P20% ) kVA 57 80 88 88 142 142
Moc nominalna (P50% ) kVA 32 51 56 56 90 90
Maksymalny prad zwarcia kA 19 19 25 25 32 32
Napiecie wtérne \Y 4,6 6,1 8,4 8,4 9,9 9,9
Maksymalny prad zgrzewania
dla 50 mQ kA 19 19 25 25 32 32

dla 100 mQ kA 17 17 24 25 30 31

dla 200 mQ kA 14 14 18 20 22 24
Napiecie zasilania 50 Hz Vv 400
Bezpieczniki zwtoczne 400V A 40 63 63 63 100 100
Przekréj kabli zasilajgcych dla L=30m mm? 10 16 25 25 35 35
Maksymalny skok elektrody mm 50 60 100 100 100 100
Skok wstepny elektrody mm - - 60 60 80 80
Stozek elektrody @ mm 12,7 - 18 - 18 -
Min/Max rozstaw ramion mm | 118/118 | 50/100 | 156/286 | 134/229 | 168/298 | 155/250
Wysieg ramion L (punktowe) mm 160 - 250 - 280 -
Wysieg ramion D (garbowe) mm - 93 - 210 - 230
Cisnienie powietrza bar 6,5

Zuzycie powietrza na 1000 zgrzein

skok 20 mm | Nm3 1,5 1,5 2,6 2,6 4,6 4,6
skok maksymalny | Nm?3 2,2 2,2 8,7 8,7 15,4 15,4
Max. sita docisku elektrod (6 bar) daN 187 187 470 470 736 736
Max. sita douslfu elektrod (6 bar) z daN i i i i 1242 1242
dodatkowym cylindrem
Chtodzenie wodne I/min 6
Masa zgrzewarki kg 59 66 166 152 178 185

Masa szafki sterowniczej kg 36 36 46 46 63 63
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SZAFA STEROWNICZA DO ZGRZEWAREK INWERTOROWYCH

Szafa sterownicza jest przeznaczona do sterowania
zgrzewarkami inwertorowymi i skfada sie z
inwertora, sterownika mikroprocesorowego TE700 i
urzgdzenia zabezpieczajacego. W zaleznosci od
mocy zgrzewarki dostepne sg rézne rozmiary szaf
sterowniczych. Szafa moze by¢ umieszczona na
stole roboczym obok zgrzewarki.

Charakterystyka sterownika zgrzewalniczego TE700:

e sterowanie inwertorem, wybor czestotliwosci od 1000 do 4000 Hz

e pamiec 300 programdw zgrzewania, z czego 255 moze by¢ wywotywanych z zewnatrz

e 32 programowalne parametry dla kazdego programu

e narost i opadanie pradu, pulsacja, podgrzewanie przed, wygrzewanie po zgrzewaniu i regulacja

czasu zgrzewania z doktadnoscig do 1 ms
e pomiar rzeczywistej wartosci prgdu RMS, czasu, energii, mocy, RMS napiecia na elektrodach i

procenta wykorzystanej mocy zgrzewarki

e 6 trybéw pracy w tym statopradowy i procentowy (FIX)

e limity pradu, napiecia na elektrodach, energii, mocy, procentowego wykorzystania inwertora,

wstepna i koricowa opornos¢ zgrzewanego materiatu

e obstuga funkcji skoku wstepnego sitownika zgrzewarki

e funkcja “stepper” realizujgca wzrost pradu w celu kompensacji zuzycia elektrod

Art. / ltem 1592A - 1593W - 1594W
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http://www.tecna.net/index.php?option=com_content&view=article&id=119:te700&catid=43:control-units&Itemid=132
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WYPOSAZENIE | AKCESORIA

2112D 2113D 2114D 2115D 2117D 2118D
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=Standard =0pcja na zamdwienie

Opis
Art. 2162

Selektor obrotowy do przywotywania réznych programéw
zgrzewalniczych.

Art. 2163
Selektor obrotowy do przywotywania réznych programéw
zgrzewalniczych.

Art. 2194

Zawor proporcjonalny. Pozwala regulowad cisnienie
bezposrednio ze sterownika i dostosowywac je do
konkretnego programu zgrzewania.

Art. 2168

Zawor proporcjonalny. Pozwala regulowac cisnienie
bezposrednio ze sterownika i dostosowywac je do
konkretnego programu zgrzewania.

Art. 6164
Cylinder 1242 daN, max skok 100 mm, skok wstepny 0+80
mm, skok roboczy 5+100 mm.

Art. 73072
Gtéwny pedat elektryczny.

Art. 72038
Dodatkowy pedat elektryczny do przywotywania innego
program zgrzewalniczego.

Art. 73148
Konsola obureczna — regulowana wysokos¢.

Art. 72278
Interfejs USB

Art. 72531
Czujnik potozenia

| |Standardwy docisk pneumatyczny.

Art. 2165 (dla cylindra standardowego)

“': Art. 2167(dla cylindra opcjonalnego 1242 daN)
Docisk ze zredukowang sita do zgrzewania delikatnych detali.

Art. 2172
Wysieg L=300 mm



