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Technika Zgrzewalnicza

ZGRZEWARKI STACJONARNE, TROJFAZOWE, PRADU STALEGO
PUNKTOWO-GARBOWE O MOCY 100 KVA

2

GLOWNE ZALETY ZGRZEWAREK PRADU STALEGO Z RODZINY 6101-6103
Zgrzewarki tréjfazowe pradu statego oferuja nastepujace specjalne cechy:
* Znakomite wlasciwosci przy zgrzewaniu czystego aluminium lub jego stopéw
zgrzewalnych, miedzi i mosigdzu
*  Woysoka wartos¢ wspétczynnika mocy
* Zredukowane obcigzenie pragdowe;j sieci zasilajgcej przy poprawionych mozliwosciach zgrzewania
* Roéwnomierne obcigzenie wszystkich trzech faz
* Zredukowany efekt wptywu pola magnetycznego na materiaty magnetyczne
* Zredukowane koszty instalacji elektrycznej



@ SMOLTECH Technika Zgrzewalnicza, 50-203 Wroctaw, ul. Dmowskiego 15, NIP: 911-106-59-41, REGON: 020846320

1165

690

TST?'?}%FH tel. +48 71 723 49 92, fax +48 71 723 48 43, e-mail: biuro@smoltech.pl, www.smoltech.pl
ZGRZEWARKA 6101 6102 6103
Zgrzewarka punktowa . . .
Zgrzewarka garbowa . . —
Moc nominalna przy 50% kVA 100 100 100
Moc maksymalna kVA 415 415 380
Prad zwarcia kA 60 60 55
Maks. prad zgrzewania aluminium kA 55 55 50
Maks prad zgrzewania stali kA 48 48 44
Takt roboczy 100% A 11000 11000 11000
Napiecie przy 50 Hz \% 400 400 400
Przekrdj kabli zasilajgcych L=30 m mm? 50 50 50
Bezpieczniki zwtoczne A 100 100 100
Rozstaw ramion mm 175 -475 175-475 175-475
Wysieg ramion L mm 385 535 800
Wysieg do osi stolika D mm 260 410 -
Wymiary stolika mm 120/140 120/140 -
Maks docisk elektrod przy 6 barach daN 736 736 736
Maks docisk elektrod (6 bar) (opcja 6135) daN 1242 1242 1242
Maksymalny skok elektrody mm 100 100 100
Skok wstepny nastawialny mm 0-80 0-80 0-80
Wymagane ci$nienie powietrza bar 6.5 6.5 6.5
Masa netto kg 650 660 710
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Technika Zgrzewalnicza

Réwnoczesnie zgrzewarki pradu statego jak wszystkie zgrzewarki produkowane przez firme
TECNA spetniajg nastepujace standardy nowoczesnych zgrzewarek:

* Modutowa konstrukcja ramy, ramion, tgcznikow i sitownikow

* Sitowniki z chromowanymi $ciankami cylindrow o przedtuzonej zywotnosci; przeciw obrotowe

* Elementy pneumatyki nie wymagajgce smarowania, eliminujgce
wyrzut mgly olejowej chronigc otoczenie

* Wolne opadanie gtowicy bez cisnienia dla prowadzenia ustawien i serwisu

* Cykl pneumatyczny z funkcjg dojazdu elektrody z niska sitg dojazdowsa,
uzyskanie petnej sity docisku elektrody po styku z detalem

» Sitownik z nastawialng wielkoscig skoku wstepnego, sterowany kluczem
» Wbudowany filtr, buforowy zbiornik powietrza i urzagdzenie odcinajgce doptyw powietrza

» Zawory kontrolujgce predkosc¢ elektrod, oraz ttumiki roztadowania
powietrza zapewniajgce minimum hatasu

* dwupozycyjny pedat elektryczny z funkcja pracy pojedyncze;j
i seryjnej , funkcja docisku bez zgrzewania

* Przylacze dla dodatkowego pedatu do bezposredniego przywotywania programu
nr 2 (nie wystepuje przy zgrzewarkach wyposazonych w opcje 6132)
* Transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg;
transformator pokryty zywicg epoksydowa
* Synchroniczny, izolowany z obiegu wody tyrystor z wbudowanym termostatem ochronnym
» Start zgrzewania z konsoli oburecznej w zgrzewarkach 6101, 6102 , jako opcja w zgrzewarce 6103
» Stop bezpieczenstwa natychmiast wytgczajgcy zgrzewarke
» Sterownik mikroprocesorowy TE 503 z odczytem warto$ci pradu zgrzewania
* Czujnik przeptywu cieczy chtodzacej zatrzymujacy zgrzewarke przy jego braku

‘1‘3?" A. Opuszczanie gtowicy bez cisnienia
B. Skok wstepny sterowany kluczem

C. Przycisk stopu bezpieczenstwa niezwtocznie
wytgczajgcy zgrzewarke

* Regulowana warto$¢ skoku wstepnego w zakresie od 0-80 mm
przy uzyciu pokretta mechanicznego na szczycie sitownika

* Funkcja Low Force Squeeze - wolne opuszczanie tloka
sitownika i narost sity nastawionej po uzyskaniu styku z
materiatem zgrzewanym (funkcja poprawia znacznie ,kulture”
pracy maszyny i poprawia jako$¢ wykonywanych zgrzein) OAA

EV1 TEMPO

Ev2 TEMPS

1° SQUEEZE SQUEEZE TIEMPO
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Technika Zgrzewalnicza

WLASCIWOSCI STEROWNIKA TE 503

* uproszczone programowanie za pomocg 6 przyciskow i wyswietlacza alfanumerycznego LCD
* pamiec 63 programéw, 31 przywotywanych z zewngtrz

* narost pradu, pulsacja, podgrzewanie przed, wygrzewanie po zgrzewaniu,

* 26 parametréw dla kazdego programu

* regulacja czasu zgrzewania co potowe okresu!
* cykl pojedynczy lub automatyczny

* podwdjny skok sitownika

» sterowanie praca 4 elektrozaworow

* autoregulacja do czestotliwosci sieci 50/60 Hz
* wyswietlanie rzeczywistej wartosci prgdu zgrzewania w kA

* licznik wykonanych zgrzein STEROWNIK TE 503
» funkcja “stepper” realizujgca wzrost prgdu ze wzrostem zuzycia elektrod

* kompensacja prgdu zgrzewania dla zgrzewania blach ze sladami korozji

* wyjscie odbioru danych RS 232 lub RS 485 (opcje)

* wyjscie dla zaworu proporcjonalnego (opcje)

WYBRANE OPCJE

6135
Cylinder 1242 daN
maksymalny skok 100mm,
podwojny skok 0-80 + 20mm
(skok wstepny 0-80 mm,
skok roboczy 0 — 20 mm)

50214
Interfejs RS 232
umozliwiajgcy podtgczenie
do komputera PC lub
drukarki

6133
Sterowanie skokiem
wstepnym za pomocg
przycisku noznego zamiast
klucza . Rozwigzanie
stosowane

6132
Selektor obrotowy —
umozliwia bezposredni
i szybki wybér jednego z 10

programow tylko w zgrzewarkach
punktowych jezeli wymaga
tego technologia
70379

dodatkowy przycisk nozny
do szybkiego wywotywania
programu Nr 2




