@ SMOLTECH Technika Zgrzewalnicza, 50-203 Wroctaw, ul. Dmowskiego 15, NIP: 911-106-59-41, REGON: 020846320
svoLTECcH  tel. +48 71723 49 92, fax +48 71 723 48 43, e-mail: biuro@smoltech.pl, www.smoltech.pl

Technika Zgrzewalnicza

ZGRZEWARKI STOLOWE
PRADU ZMIENNEGO O MOCY 16 — 150 kVA

» Sitowniki z chromowanymi sciankami cylindrow o przediuzonej zywotnosci;

» Sterownik mikroprocesorowy TE 500 z mozliwoscig odczytu pradu.
(tylko model 2102 ze sterownikiem TE 91).

* Elementy pneumatyki nie wymagajace smarowania, eliminujgce wyrzut mgty
olejowej chronigc otoczenie

» Sitownik ze skokiem wstepnym sterowanym kluczem (dla modeli 2121 — 2143)

*  Whbudowany filtr i buforowy zbiornik powietrza; urzadzenie odcinajgce doptyw powietrza
(dla modeli 2121 + 2143)

» Zawory kontrolujgce predkosc¢ elektrod, oraz ttumiki roztadowania powietrza
zapewniajgce minimum hatasu.

* dwupozycyjny pedat elektryczny , ktéry oprécz funkcji pracy pojedynczej i seryjnej
umozliwia docisniecie dwdch detali razem bez pradu i po sprawdzeniu pozycjonowania
poprzez gtebsze docisniecie pedatu zgrzanie ich w ustalonej pozycji

* Przylacze dla dodatkowego pedatu noznego do bezposredniego przywotywania programu nr 2
(nie wystepuije przy zgrzewarkach 2101, 2102, 2103 oraz przy zgrzewarkach wyposazonych
w opcje 2161-2181).

* Transformator, uchwyty elektrod i elektrody chtodzone wodg;
transformator pokryty zywicg epoksydowg

* Uktad tyrystorowy chtodzony wodg, zabezpieczony termostatem

» Start zgrzewania z konsoli oburecznej w zgrzewarkach garbowych jako wyposazenie
standardowe (w zgrzewarkach punktowych dostepny w opcji)
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Technika Zgrzewalnicza

STEROWNIK TE 500

* uproszczone programowanie za pomocg 6 przyciskow
i wyswietlacza alfanumerycznego LCD

* synchroniczne sterowanie tyrystoréw, regulacja pradu
wycinkami fazowymi

* pamiec 63 programéw, 31 przywotywanych z zewnatrz

* 26 parametréw dla kazdego programu

* narost pradu, pulsacja, podgrzewanie przed,
wygrzewanie po zgrzewaniu,

STEROWNIK TE 500

* regulacja czasu zgrzewania co potowe okresu!

* wyswietlanie rzeczywistej wartosci prgdu zgrzewania
w kA lub odpowiedniego kata fazowego

* dwie wersje pracy : standard lub ze statg wartoscig zgrzewania

* licznik wykonanych zgrzein

» funkcja “stepper” realizujgca wzrost pradu ze wzrostem zuzycia elektrod
* kompensacja pradu zgrzewania dla zgrzewania blach ze $ladami korozji
* cykl pojedynczy lub automatyczny

* skok wstepny sitownika

» sterowanie praca 4 elektrozaworéw

* autoregulacja do czestotliwosci sieci 50/60 Hz

* wyjscie odbioru danych RS 232 lub RS 485 ( opcja )

* wyjscie dla zaworu proporcjonalnego ( opcja )

STEROWNIK TE 91 — parametry bezstopniowej regulacji (dotyczy tylko modelu 2102):
* czas docisku wstepnego
* czas narastania pradu
* czas zgrzewania (mozliwos¢ ustawienia dwoch wartosci)
* wartos¢ pradu zgrzewania (mozliwos¢ ustawiania dwoch wartosci )
* czas docisku miedzyimpulsowego

* ilos¢ impulséw (funkcja bardzo przydatna przy zgrzewaniu
blach ocynkowanych)

* czas docisku koncowego

* Czas przerwy przy pracy maszynowej (raz nacisniety pedat
i maszyna pracuje seryjnie)

* wybor pracy z / bez pradu

* kompensacja pradu ( istotna przy zgrzewaniu blach zabrudzonych)
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Technika Zgrzewalnicza

WYBRANE OPCJE

2161 (dla 2121 + 2126)
2181 (dla 2131 + 2144)

Obrotowy przetacznik wybranych
10 programow

e 70462
e-‘qf" Przycisk nozny do bezposredniego
K-.-:‘ przywolywania programu numer 2

2183 (dla 2131 = 2144)

Sitownik 1242 daN

i 2184 (dla 2131 + 2144)

ﬂlﬁe Reg. skoku wstepnego dla sitownika 736 daN

2185 (dla 2131 + 2144)

Reg. Skoku wstepnego dla sitownika 1242 daN

50115

Interfejs RS232
umozliwiajacy podiaczenie
do komputera PC lub drukarki

70491

Obureczne sterowanie z pulpitu




